Signature Coating BorAC

Der Speazialist fur hochbeanspruchte Zerspanung

BorAC erhélt eine Bor-dotierte AICrN-Schutzschicht,
die speziell fir die Risshemmung und somit fiir
Anwendungen bei hoher Geschwindigkeit wie bei
Getriebe- und Verzahnungswerkzeugen geeignet
ist. Spitzenleistungen bringt BorAC bei hoher
Belastung, insbesondere beim Abwalzfrasen und

bei der Schrupp-Bearbeitung (trocken und nass).

Die Schicht kann mit PLATIT Pi411 PLUS ECO oder
Pi411 PLUS LACS® - mit simultanen ARC- und
SPUTTER-Prozessen - abgeschieden werden.

Auspragung in Zerspanung:

Stahle

Nichteisen- Gehartete
metalle Stahle
Gusseisen Edelstahle

Superlegierungen

Auspragung in Zerspanung:

Highlights:

« Geringe Schichteigenspannung

« Risshemmend

« Minimiert Kolkverschleiss

« Erhoht die Harte und die Zahigkeit

Spezifikation

Farbe Grau
Nanohéarte [GPa] 38-40
Reibungskoeffizient [u] 0,5
von PoD (bei RT, 50 %
Luftfeuchtigkeit)

Schichtdicke [pm] 1-5
Max. Anwendungs- 900
temperatur ['C]

Beschichtungs- 400-500
temperatur [°C]

411 PLUS ECO
411 PLUS ECO
1011 G4

(Al, AICrB20-10, Cr)
(AICr35, AICrB20-10, AlCr35)
(- AICr36, AICrB20-10, AICr36)

Wirkung von Bordotierung auf Kolkverschleiss beim Walzfraser:

Kolkverschleiss [um]

[l BorAc mit Standweg
von 12m / Zahn

B Referenz AICrBN
mit Standweg von
12m/ Zahn

[ Referenz AICrN-
mit Standweg von
6m/ Zahn
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Werkzeug: HSS-Abwaélzfraser; D100

Werkstiickmaterial: 20 MnCr 5

Kdhlung Luft; mn = 4mm; vec = 220m / min, fa =-64mm /U
Max. Spandicke hcu = 0,24 mm

Quelle: IFQ Magdeburg

CrN-Haftschicht »
AICrN »
AICrBN



