Signature Coating nACoX

Oxidnitridbeschichtung speziell fir Wendeschneidplatten

nACoX ist der Spezialist fiir das Drehen und Frasen
mit Wendeschneidplatten unter trockenen oder
MMS-Bedingungen (Minimalmengenschmierung mit
Ol). Dank ihrer vier-lagigen Schichtstarke und des
Dickenbereichs ist nACoX mit CVD-Beschichtungen
vergleichbar, wobei eine niedrigere Beschichtungs-
temperatur verwendet wird. Durch die Zugabe von
Sauerstoff in die Beschichtung hat nACoX eine
verbesserte Oxidationsbestandigkeit. Die Schicht
hat einen breiten Anwendungsbereich, der vom
Frasen von Kaltarbeitsstahl bis zum Drehen von
Inconel 718 reicht.

Auspragung in Zerspanung:

Stahle

Nichteisen- Gehartete
metalle Stahle
Gusseisen Edelstahle

Superlegierungen

Drehen von duktilem nickellegiertem Stahl:

Standzeit [s]

[ nACoX 10pm
Il nACoX Bum
[ CVD Marktschicht
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Werkzeug: Drehwendeplatte WNMG 080412
Werkstiickmaterial: Ni-Stahl

Kihlung: MAL

vc = 110mm/min; f = 0,4mm; ap = 0,2mm
Quelle: Deutscher Automobilhersteller

Highlights:

« Verschleissschutz mit chemischer und thermischer
Isolierung, Vermeidung von Sauerstoffdiffusion

« Verringerung der Reibung bei Temperaturen iber
1.000°C zur Reduzierung von Aufbauschneiden

« Nachhaltigkeit durch niedrigere Beschichtungs-
temperatur als vergleichbare CVD-Beschichtungen

Spezifikation
Farbe Dunkelgrau
Nanohirte [GPa] 30-32

Reibungskoeffizient [p] 05
von PoD (bei RT, 50 %

Luftfeuchtigkeit)

Schichtdicke [um] 4-10
Max. Anwendungs- 1.200
temperatur ['C]

Beschichtungs- 550-600

temperatur ['C]

411 PLUS TURBO & OXI (Ti, AISi18, AICr45, AlTi33)
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