Signature Coating ta-C

Losung fur Graphitbearbeitung und fiir Nichteisenmetalle

ta-C gehort zur PLATIT-DLC3 wasserstofffreie Highlights:
Beschichtungsgeneration mit Giber 50% sp3-Gehalt. « Uber50% sp3-Gehalt

Der hohe sp3-Bindungsanteil fiihrt zu einer héheren » Hohe Dichte und Harte
Dichte, Harte (bei Umgebungs- und erhohter « Thermische Stabilitat
Temperatur), thermischen Stabilitat, Oxidations- « Oxidationsbestdndigkeit
bestandigkeit, hdheren Eigenspannungen und « Geringe chemische Affinitat
geringerer Warmeleitfahigkeit. « Geringe Warmeleitfahigkeit

« Geringe Rauhigkeit
« Stabiler Prozess und geringe Wartungsintervalle

Ausprigung in Zerspanung: Spezifikation
) Farbe Von Regenbogen-Farben bis
Stahle anthrazit
Nanoharte [GPa] 35-55
Reibungskoeffizient [y] 0,1
Nichteisen- Gehéartete von PoD (b.ei R'!', 50%

metalle Stihle Luftfeuchtigkeit)
Schichtdicke [um] 0,3-1
Max. Anwendungs- 450
temperatur [°C]
Beschichtungs- <100

Gusseisen Edelstahle temperatur [*C]
411 PLUS LACS® (-,-, Cr, CSCIL)

Superlegierungen

Bearbeitung von Al-Legierungen mit einem Si-Gehalt von 10-14 %:
ta-C mit Pi411 PLUS LACS’ zeichnet sich durch héhere Leistung und den
niedrigsten gemessenen Drehmomentwert aus

Komplexe Leistung

40.0 DLC3-beschichteter Schaftfraser unter
35.0 dem Rasterelektronenmikroskop:
30.0
25.0
20.0
15.0
10.0
:I: Werkzeug: Stufenbohrer aus
50 = L i Aluminium; GIW/PCG
0.0 Werkstickmaterial:
GD-AISI9Cu3(Fe); 9,3% Si
CrN zrN [l nACRo TiB2 [ ta-C  Quelle: PLATIT AG und PannonPLATIT,
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