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Example: HSS hobs

Tool: HSS hob; D100
Workpiece material: 20 MnCr 5 
Cooling air; mn = 4 mm; vc = 220 m / min, fa = - 6.4 mm / rot
Max. chip thickness hcu = 0.24 mm
Source: IFQ Magdeburg
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BorAC after tool life
of 12 m / tooth

Reference AlCrBN
after tool life
of 12 m / tooth

Reference AlCrN
after tool life
of 6 m / tooth

CrN adhesion layer → AlCrN → AlCrBN

Calo 3 layers

50 µm

Der Spezialist für hochbeanspruchte Zerspanung 

Omnis-BX besteht aus einer boron-x-dotierten 
AlCrN-Hartstoffschicht, die besonders zur 
Risshemmung geeignet ist und somit für 
Hochgeschwindigkeitsanwendungen wie Getriebe- 
und Verzahnungswerkzeuge eingesetzt wird. Omnis-
BX liefert Top-Performance unter hohen Belastungen, 
insbesondere beim Wälzfräsen und Schruppen 
(trocken und nass).

Highlights:
•	 	Geringe Schichteigenspannung
•	 Risshemmend
•	 Minimiert Kolkverschleiss
•	 Erhöht die Härte und die Zähigkeit

Signature Coating Omnis-BX

Einfluss der Bordotierung auf den Kolkverschleiss bei Wälzfräsern:

Spezifikation

Farbe Grau

Nanohärte [GPa] 36 – 38

Reibungskoeffizient [μ] 
von PoD (bei RT, 50 % 
Luftfeuchtigkeit)

0.5

Schichtdicke [μm] 1 – 5

Max. Anwendungs- 
temperatur [°C]

1,100

Beschichtungs- 
temperatur [°C]

400 – 500

411 G3 AlCrB20_10, Cr, AlCr35

1011 SAT Cr, AlCrB30_10, AlCr36, 
AlCrSi30_10

Werkzeug: HSS-Wälzfräser; Ø100 
Werkstückmaterial: 20MnCr5 
Kühlung: Luft; mn = 4 mm; vc = 220 m/min; fa = −6.4 mm/U 
Max. Spanungsdicke hcu = 0.24 mm 
Quelle: IFQ Magdeburg

Omnis-BX nach einer Standzeit 
von 12 m/Zahn

Referenz AlCrBN nach 
einer Standzeit von 12 
m/Zahn

Referenz AlCrN nach 
einer Standzeit von 6 
m/Zahn

Kolkverschleiss [µm] 
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LARC SAT

Calo: Omnis-BX

Stähle

Superlegierungen

Gusseisen

Nichteisen-
metalle

Gehärtete
Stähle

Edelstähle

Ausprägung in Zerspanung:




