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Tool: ball nose end mill; D10
Workpiece material: 1.2379; 61 HRC
ap = 0.2 mm; ae = 0.5 mm; vc = 182 m / min; fz = 0.14 mm
Source: GFE, Germany

(Optional TiN adhesion layer →) 
AlTiN for reducing coating 
residual stress → 
AlTiN for high hardness → 
TiSiN nanocomposite top layer

Calo 3 layers

100 μm

Lifetime in % at VBmax = 200 m

0  250   500     750 1,000

PSiX

Reference AlTiSi-based

Universelle Hartbearbeitungs-Schicht 

PSiX ist eine neue PLATIT Nanokomposit-Schicht 
mit superharter Decklage. Sie basiert auf TiXCo3, 
hat aber eine siliziumfreie AlTiN-Basis. Dadurch 
ist der Aluminium-Anteil bei PSiX höher, was die 
thermische Stabilität der Schicht erhöht. Die Schicht 
ist temperaturoptimiert und somit hervorragend 
in der Hartzerspanung, etwa beim Schlichten und 
Schruppen.

Highlights:
•	 Thermische Stabilität
•	 Temperaturoptimiert
•	 Geringe Schichteigenspannung

Signature Coating PSiX

Spezifikation

Farbe Rot-braun

Nanohärte [GPa] 42 – 44

Reibungskoeffizient [μ] 
von PoD (bei RT, 50 % 
Luftfeuchtigkeit)

0.4

Schichtdicke [μm] 1 – 4

Max. Anwendungs- 
temperatur [°C]

1,100

Beschichtungs- 
temperatur [°C]

450 – 500

111 TRM AlTi40, TiSi20

411 G3 Ti, Al, TiSi20

411 G3 LACS Ti, Al, TiSi20, AlTi40 FMS

KugelkopffräsenØ 10 2-flute

Lebensdauer in m bei VB = 200 µm

PSiX

Referenz AlTiSi-based

Werkzeug: Kugelkopffräser; Ø10, 2 Schneiden 
Werkstückmaterial: 1.2379 / D2 / SKD11 / 60–62 HRC 
Par.: vc = 240 m/min; fz = 0,14 mm/Zahn; ap = 0,2 mm; ae = 0,5 mm Gleich- 
und Gegenlauffräsen; Kühlung: MQL extern 
Quelle: GFE Schmalkalden, Deutschland

1,000

Werkzeug: Kugelkopffräsen; D10
Werkstückmaterial: 1.2379; 61 HRC
ap = 0,2 mm; ae = 0,5 mm; vc = 182 m / min; fz = 0,14 mm
Quelle: GFE, Deutschland

(Optional TiN Haftschicht →) 
AlTiN für die Reduzierung von 
Schichteigenspannung → 
AlTiN für hohe Härte → 
TiSiN-Nanocomposite-Topschicht

Calo 3-lagig

100 μm

Lebensdauer in % bei VBmax = 200 m
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Referenz AlTiSi-basiert

Calo: PSiX

LARC SAT

TRM LACS
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TiXCo3: TiN → AlTi(Si)N → TiSiN
TiXCo4: TiN → AlCrTi(Si)N → TiSiN

Tool: solid carbide end mill; D6
Workpiece material: X210Cr13; 1.2080; 64 HRC
Cooling: dry air, 5 bar; ap = 0.09 mm; ae = 0.06 mm; 
n = 16 820 rpm; f = 0.1 mm / rot 
Source: South Korean tool manufacturer

Calo 3 layers

Wear Vb [µm] 
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TiXCo3
with 20 % Si

Market coating 
with 16 % Si

TiXCo4

AlCrN

AlTiN

Tool: solid carbide end mill; D8; cutting length = 27 m
Workpiece material: SKD61; 54 HRC
Cooling with emulsion; ap = 4 mm; ae = 
0.03 mm; vc= 100 m / min
Source: Chinese tool manufacturer
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Corner wear
50 µm

Wear Vb [µm] after 27 m cutting length
            

Stähle

Superlegierungen

Gusseisen

Nichteisen-
metalle

Gehärtete 
Stähle

Edelstähle

Ausprägung in Zerspanung:




