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Stähle

Superlegierungen

Gusseisen

Nichteisen-
metalle

Gehärtete 
Stähle

Edelstähle

Spezialist für Hartbearbeitung 

TiXCo3 ist als unsere härteste Nanokomposit- Schicht 
der Spezialist für Hartbearbeitung. Sie kann bei sehr 
hohen Temperaturen eingesetzt werden und eignet 
sich somit für Schlichtvorgänge beim Fräsen, Bohren 
und Reiben.

Highlights:
•	 Hohe Oberflächengüte
•	 Extrem hart – dadurch sehr verschleissfest
•	 Für super harte Bearbeitung

Signature Coating TiXCo3

Spezifikation

Farbe Kupfer

Nanohärte [GPa] 42 – 44

Reibungskoeffizient [μ] 
von PoD (bei RT, 50 % 
Luftfeuchtigkeit)

0.4

Schichtdicke [μm] 1 – 4

Max. Anwendungs- 
temperatur [°C]

1,100

Beschichtungs- 
temperatur [°C]

450 – 500

111 G3 AlTi33, TiSi20

411 G3 Ti, Al, TiSi20

Fräsen in X155CrVMo mit Schaftfräser:

Ausprägung in Zerspanung:

TiXCo3: TiN → AlTi(Si)N → TiSiN
TiXCo4: TiN → AlCrTi(Si)N → TiSiN

Tool: solid carbide end mill; D6
Workpiece material: X210Cr13; 1.2080; 64 HRC
Cooling: dry air, 5 bar; ap = 0.09 mm; ae = 0.06 mm; 
n = 16 820 rpm; f = 0.1 mm / rot 
Source: South Korean tool manufacturer

Calo 3 layers

Wear Vb [µm] 
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Tool: solid carbide end mill; D8; cutting length = 27 m
Workpiece material: SKD61; 54 HRC
Cooling with emulsion; ap = 4 mm; ae = 
0.03 mm; vc= 100 m / min
Source: Chinese tool manufacturer
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Corner wear
50 µm

Wear Vb [µm] after 27 m cutting length
            

Verschleiss Vb [µm]

TiXCo3

Markt I 

Werkzeug: Schaftfräser; Ø0.5 z2 
Werkstückmaterial: 1.2379 / 60–62 HRC X155CrVMo12-1 D2 / SKD11 
Kühlung: Druckluft, 5 bar; ap = 0.09 mm; ae = 0.06 mm; 
n = 16 820 rpm; f = 0.1 mm / U 
Quelle: Südkoreanischer Werkzeughersteller

Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfräser; D6
Werkstückmaterial: X210Cr13; 1.2080; 64 HRC
Kühlung: Trockenluft, 5 bar; ap = 0,09 mm; ae = 0,06 mm;
n = 16 820 U / min; f = 0,1 mm / U 
Quelle: Werkzeughersteller in Südkorea
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Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfräser; 
D8; Schnittlänge = 27 m
Werkstückmaterial: SKD61; 54 HRC
Emulsion; ap = 4 mm; ae = 0,03 mm; vc = 100 m / min 
Quelle: Werkzeughersteller in China

0      50    100   150

A
B

A
B

A
B

A

B

Freiflächenverschleiss

Eckenverschleiss

Verschleiss Vb [µm] bei 27 m Schnittlänge
50 µm

TiXCo3: TiN → AlTi(Si)N → TiSiN
TiXCo4: TiN → AlCrTi(Si)N → TiSiN

Calo 3-lagig

AlCrNMarkt-Schicht 
mit 16 % Si

Markt-Schicht 
mit 16 % Si

TiXCo3

AlCrN

AlTiN

Werkzeug: Vollhartmetall-Schaftfräser; 
D8; Schnittlänge = 27 m
Werkstückmaterial: SKD61; 54 HRC
Emulsion; ap = 4 mm; ae = 0,03 mm; vc = 100 m / min 
Quelle: Werkzeughersteller in China

0      30      60      90

A
B

A
B

A
B

A

B

Nebenschneide

Hauptschneide

Verschleiss Vb [µm] bei 27 m Schnittlänge

A
B Markt-Schicht 

0 0.2 0.4

LARC

Calo: TiXCo3
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